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Bedienungsanleitung Artikel-Nr. SF-Z0014
Pneumatische Crimpzange fiir gedrehte Kontakte

Allgemeines

Das pneumatische Crimpwerkzeug SF-Z0014 dient zum Crimpen der nebenstehend gelisteten gedrehten Crimpkon-
takte von Coninvers. Die Crimpzangeneinstellungen wurden unter Beachtung der in der DIN EN 60352-2 genannten
Abzugskréfte sowie unter Verwendung einer Referenzlitze ermittelt. Je nach verwendeter Litze kénnen die erfor-
derlichen Crimpzangeneinstellungen von den genannten Werten abweichen.

Druckluftanschluss

* Zum Betrieb der pneumatischen Crimpzange ist Druckluftversorgung mit
5,5 bis 8,3 bar erforderlich. Wir empfehlen die Verwendung von gefilter-
ter und gedlter Druckluft (gefiltertes Ol ohne Additive, Viskositat SAE 10
oder dinnfliissiger, 1 bis 3 Tropfen pro Minute.)

Einstellen der Crimpparameter

 Der Crimpkopf muss auf der Crimpzange befestigt sein.

* Fir den zu vercrimpenden Kontakt den entsprechenden Positionierer mit
Markerung D, E oder F verwenden (siehe Tabelle unten und Einstellmatrix).
Einstellparameter flir Positionierer und Exzenter aus der Einstellmatrix ent-
nehmen.

* Die Exzentereinstellung (Crimptiefe der Crimpdorne) wird durch Herauszie-
hen und Drehen des stirnseitigen roten Einstellknopfes vorgenommen und
an der seitlichen Skala abgelesen. Da die Einstellskala nicht ausreichend
genau abgelesen werden kann, empfehlen wir zur exakten Einstellung
die Verwendung maBhaltiger Prifstifte (siehe Einstellparameter Exzen-
ter [mm]). Dazu den roten Einstellknopf so einstellen, dass sich der Prifstift
ohne Spiel zwischen den Crimpdornen bewegen lasst. Achtung: Nicht die
Priifstifte crimpen.

o

» Crimpkontakt in die Crimpstelle bis zum Anschlag einlegen. Durch den Posi- W/

tionierer wird der Crimpkontakt exakt positioniert.

* Das vorbereitete Kabel in den in der Zange befindlichen Crimpkontakt bis zum Anschlag
einflhren und den Ausldsehebel betétigen. Nach erfolgter Crimpung geht der Auslésehebel
automatisch in seine Ausgangsposition zuriick.

* Den vercrimpten Kontakt aus der Zange entnehmen.
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Wartung und Instandhaltung

Die Crimpzange muss vor Arbeitsbeginn in einem ordnungsgeméaBen und sauberen Zustand sein. Crimprickstande
sind aus den Crimpbacken, dem Crimpkopf und Positionierer zu entfernen. Die Gelenke sind regelmé&Big mit leich-
tem Maschinendl zu 6len und vor Verschmutzung zu schitzen. Es ist darauf zu achten, dass alle Bolzen durch
Sicherungsringe gesichert sind. Reparaturen an der Crimpzange sind grundsétzlich nur vom Hersteller vorzu-
nehmen.

Art.-Nr. |Beschreibung

SF-Z0014 |Crimpzange pneumatisch fiir gedrehte Crimpkontakte, Litzenquerschnitt 4,0 mm? bis 10,0 mm?

SF-Z0003 |Crimpkopf fir Crimpzange SF-Z0014

SF-Z0011 |Positionierer fir Anbau- (Gerate-) steckverbinder ConPower P30 / P70, markiert mit "D"

SF-Z0012 |Positionierer fiir Kabel- und Kupplungssteckverbinder ConPower P30, markiert mit "E"

SF-Z0013 |Positionierer flr Kabel- und Kupplungssteckverbinder ConPower P70, markiert mit "F"
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Einstellungen fiir ConPower P30 / P70
Leistungssteckverbinder
Verwendung des Positionierers: Einstellparameter aus
der Tabelle entnehmen. Die Angaben entsprechen der
Markierung +/- sowie der Raststellung am Positionierer.
Die Seite + oder - in den Crimpkopf einfiihren. Die angege-
bene Ziffer beschreibt die erste (1) bzw. die zweite (2)
Raststellung. Den Positionierer nicht bis zum Anschlag in

den Crimpkopf

einfuhren.
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Positionierer mit
Markierungen + / —
fur Einstellparameter (siehe Tabelle)
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Einstellmatrix fiir ConPower P30 (M23 Serie SF)
Geratesteckverbinder, Stift-Crimpkontakte

Typ-Nr. Steck-@ |Querschnitt|Gesamt-| Litzen- | Litzenab- | Art.-Nr. Einstellparameter

Kontakt [mm] [mm?] lange |einfuhr-@|isolierlange|Positionierer| Positionierer Exzenter
Stift Buchse [mm] | [mm] [mm] [mm]

SF-7MP2000| 2 \ 4,0 25,2 2,85 8 SF-Z0011 +1 1,67

Einstellmatrix fiir ConPower P30 (M23 Serie SF)
Kabel- und Kupplungssteckverbinder, Buchsen-/Stift-Crimpkontakte

Typ-Nr. Steck-@ |Querschnitt|Gesamt-| Litzen- | Litzenab- | Art.-Nr. Einstellparameter
Kontakt [mm] [mm?] lange |einfuhr-@|isolierlange|Positionierer| Positionierer Exzenter
Stift Buchse [mm] | [mm] [mm] [mm]
SF-7MP2000| 2 4,0 25,2 2,85 8 SF-Z0012 -2 1,67
SF-7MS2000 2 4,0 25,5 4,5 8 SF-Z0012 -2 1,67
Einstellmatrix fiir ConPower P70 (M40 Serie SM)
Geratesteckverbinder, Stift-Crimpkontakte
Typ-Nr. Steck-@ |Querschnitt|Gesamt-| Litzen- | Litzenab- | Art.-Nr. Einstellparameter
Kontakt [mm] [mm?] lange |einflihr-O|isolierlange |Positionierer| Positionierer Exzenter
Stift Buchse [mm] | [mm] [mm] [mm]
SF-7MP2000| 2 4,0 25,2 2,85 8 SF-Z0011 +1 1,67
SM-36KP002|3,6 4,0 35,8 2,85 7 SF-Z0011 -1 2,15
SM-36KP003 3,6 4,0 35,8 3,6 12 SF-Z0011 -1 2,15
SM-36KP003|3,6 6,0 35,8 3,6 12 SF-Z0011 -1 2,25
SM-36KP004 3,6 6,0 35,8 4,5 12 SF-Z0011 -1 2,67
SM-36KP004 3,6 10,0 35,8 4,5 12 SF-Z0011 -1 3,00

Einstellmatrix fiir ConPower P70 (M40 Serie SM)
Kabel- und Kupplungssteckverbinder, Buchsen-/Stift-Crimpkontakte

Typ-Nr. Steck-@ [Querschnitt{Gesamt-| Litzen- | Litzenab- | Art.-Nr. Einstellparameter
Kontakt [mm] [mm?] lange |einflhr-@lisolierlange |Positionierer| Positionierer Exzenter
Stift Buchse [mm] | [mm] [mm] [mm]
SF-7MS2000 2 4,0 25,5 4,5 8 SF-Z0013 +2 1,67
SM-20KP008| 2 4,0 37,4 4,5 8 SF-Z0013 +2 1,67
SM-36KS002 3,6 4,0 36,95 4,5 10 SF-Z0013 -2 2,15
SM-36KS003 3,6 4,0 36,95 5,4 10 SF-Z0013 -2 2,15
SM-36KS003 3,6 6,0 36,95 54 10 SF-Z0013 -2 2,25
SM-36KS004 3,6 6,0 36,95 6,4 10 SF-Z0013 -2 2,67
SM-36KS004 3,6 10,0 36,95 6,4 10 SF-Z0013 -2 3,00
SM-36KP006 3,6 4,0 49,7 4,5 10 SF-Z0013 -2 2,15
SM-36KP007|3,6 6,0 49,7 6,4 10 SF-Z0013 -2 2,67
SM-36KP007|3,6 10,0 49,7 6,4 10 SF-Z0013 -2 3,00
SM-36KP008|3,6 4,0 49,7 5,4 10 SF-Z0013 -2 2,15
SM-36KP008|3,6 6,0 49,7 54 10 SF-Z0013 -2 2,25
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