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Bedienungsanleitung Artikel-Nr. RC-Z2514
Vierdorn-Crimpzange mit Digitalanzeige fiir gedrehte Kontakte

Allgemeines
Die Vierdorncrimpzange RC-Z2514 dient zum Crimpen der nebenstehend gelisteten gedrehten Crimpkontakte von
Coninvers fir Leiterquerschnitte von 0,08 - 2,5 mm?. Die Crimpzangeneinstellungen wurden unter Beachtung der in
der DIN EN 60352-2 genannten Abzugskréfte sowie unter Verwendung einer Referenzlitze ermittelt. Je nach ver-
wendeter Litze konnen die erforderlichen Crimpzangeneinstellungen von den genannten Werten abweichen.
Funktionsweise Crimpstelle

¢ Einschalten: Betétigung des Tasters "ON" oder Drehen des Stell-

Digitalanzeige

rades. Standardanzeige erscheint in mm. verdeckter Taster
* Energiesparfunktion: Nach 1 min. ohne Verénderung der Anzeige ™ "MODE"

oder Betatigung eines Tasters schaltet sich die Digitalanzeige auto- X

matisch ab. /s, Taster "ON"

» Mode-Funktion: Uber den Taster "MODE" kénnen die Anzeige-
funktionen wahlweise in mm, in inch oder die Selectorpositionen
von 1-8 entsprechend MIL 22580 gewahlt werden.

Mit einem spitzen Gegenstand den verdeckt liegenden Taster
"MODE" jeweils kurz betétigen und die gewlinschte Anzeige aus-
wahlen:

F
J
=
Standardanzeige| Anzeige
in mm | ininch
Einstellen der Crimpparameter
¢ Crimpdorn- und Locatoreinstellung fiir den zu vercrimpenden Kon-
takt aus beiliegender Einstellmatrix entnehmen.
* Lésen der Klemmschraube (Anlieferzustand).
* Die Crimpmafeinstellung (Crimptiefe der Crimpdorne) Uiber Stellrad
vornehmen, bis die Digitalanzeige den gewlinschten Wert anzeigt.
Zustellbewegung im Uhrzeigersinn ergibt CrimpmaBverkleinerung,
entgegen des Uhrzeigersinns ergibt CrimpmafvergréBerung.
* Crimpmaf mittels Klemmschraube arretieren.
e Locator durch seitliches Anheben in die laut Matrix festgelegte Stel-
lung bringen. Crimpkontakt in die Crimpstelle bis zum Anschlag {
einlegen. Durch den Locator wird der Crimpkontakt exakt positioniert. !
* Das vorbereitete Kabel in den in der Zange befindlichen Crimpkontakt bis
zum Anschlag einflhren und Zange fest schlieBen.
¢ Den vercrimpten Kontakt aus der Zange entnehmen.

.
° o !Stellrad far Zustell-

genauigkeiten von
0,01 mm

Anzeige vergleichbarer
Selectorpositionen nach MIL

Endanschlag

Batterieaufnahme, Batterie
Typ CR2025 3 VOLT

Batteriewechsel

Die Lebensdauer der Batterie fur die Digitalanzeige betragt je nach Haufig-
keit der Benutzung ca. 1 Jahr. Zum Austausch der Batterie (Typ CR2025, 3
VOLT) wird die Batterieaufnahme nach oben geklappt, so dass die Batterie
entnommen werden kann. Nach dem Batteriewechsel ist ein Reset und
die dazugehdrige Zangenjustierung erforderlich.

Locator 12-tlg.

Klemmschraube zur
Crimpmaf-Arretierung

Wartung und Instandhaltung

Die Handcrimpzange muss vor Arbeitsbeginn in einem ordnungsgeméBen und sauberen Zustand sein. Crimpriick-
stéande sind aus den Crimpbacken und Locator zu entfernen. Die Gelenke sind regelméBig mit leichtem Maschinendl
zu 6len und vor Verschmutzung zu schiitzen. Es ist darauf zu achten, dass alle Bolzen durch Sicherungsringe gesi-
chert sind. Reparaturen an der Vierdorncrimpzange sind grundsétzlich nur vom Hersteller vorzunehmen.
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#

Einflhrung
des Lehrdorns

Zangenjustierung/Reset
@ Die Justierung der Crimpzange sollte ausschlieBlich

durch autorisiertes Fachpersonal erfolgen, da eine o vtgﬁreég?n?ﬁasﬁes
unsachgeméBe Justierung zu Fehlvercrimpungen fiihrt. X
e Uber das Stellrad die Crimpdorne soweit zustellen, dass sich der ,— verdeckter Taster
beigelegte Lehrdorn ohne Spiel zwischen den Crimpdornen bewe- L / "MODE"
gen laBt. Dabei ist zu beachten, dass das einzustellende Lehr- e e ;\Q—Taster "ON"

dornmaf immer von einem gréBeren Wert aus vorgenommen wer-
den muB, z.B. von 1,4 mm auf Lehrdornmaf 1,0 mm.

* Taster "ON" gedrickt halten und mit dem Lehrdorn den Taster
"MODE" driicken. Taster "MODE" mindestens 4 Sekunden 4
gedrickt halten.

* Nach 4 Sekunden ist der Taster "MODE" freizugeben und an-
schlieBend der Taster "ON"

A °
LehrdornmaR
"‘
* Die digitale Anzeige springt automatisch auf den Lehrdornwert

1,0 mm. Die Zange ist justiert und bereit fur die Einstellung der Crimpparameter.

- © EStellrad
fir Zustellung auf

Einstellmatrix fiir Coninvers Crimpkontakte
Vierdorn Crimpzange mit Digitalanzeige RC-Z2514

Artikel-Nr. Steck-@ [mm] | Querschnitt|Gesamtlange| Litzen- | Litzenab- Einstellparameter
Kontakt Stift |Buchse [mm?] [mm] einfuhr-@ |isolierlange| Locator | Crimpdorneinstellung
[mm] [mm] [mm]
RC-11P2000| 1 0,08 14,8 0,6 4 1 0,65
RC-11P2000| 1 0,14 14,8 0,6 4 1 0,67
RC-11P2000| 1 0,22 14,8 0,6 4 1 0,69
RC-11S2000 1 0,08 14,3 0,6 4 2 0,65
RC-11S2000 1 0,14 14,3 0,6 4 2 0,67
RC-11S2000 1 0,22 14,3 0,6 4 2 0,69
RC-12P2000| 1 0,14 14,8 1,1 4 1 0,63
RC-12P2000| 1 0,22 14,8 1,1 4 1 0,65
RC-12P2000| 1 0,38 14,8 1,1 4 1 0,67
RC-12P2000| 1 0,56 14,8 1,1 4 1 0,69
RC-1252000 1 0,14 14,3 1,1 4 2 0,63
RC-1252000 1 0,22 14,3 1,1 4 2 0,65
RC-1252000 1 0,38 14,3 1,1 4 2 0,67
RC-1252000 1 0,56 14,3 1,1 4 2 0,69
RC-1BP2000| 1 0,75 14,8 1,7 4 1 0,85
RC-1BP2000| 1 1,00 14,8 1,7 4 1 0,90
RC-1BS2000 1 0,75 14,3 1,7 4 2 0,85
RC-1BS2000 1 1,00 14,3 1,7 4 2 0,90
RC-1KP2000| 1 0,50 14,8 1,5 4 1 0,75
RC-1KP2000| 1 0,75 14,8 1,5 4 1 0,80
RC-1KS2000| 1 0,50 14,3 1,5 4 2 0,75
RC-1KS2000| 1 0,75 14,3 1,5 4 2 0,80
RC-43P2000| 1 0,14 21,4 0,9 6 3 0,62
RC-43P2000| 1 0,22 21,4 0,9 6 3 0,65
RC-43P2000| 1 0,38 21,4 0,9 6 3 0,67
RC-46P2000| 1 0,14 21,4 1,1 6 3 0,65
RC-46P2000| 1 0,25 21,4 1,1 6 3 0,67
RC-46P2000| 1 0,35 21,4 1,1 6 3 0,69
RC-46P2000| 1 0,50 21,4 1,1 6 3 0,71
RC-47P2000| 1 0,75 21,4 1,7 6 3 0,85
RC-47P2000| 1 1,00 21,4 1,7 6 B 0,88
RC-4DP2000| 1 0,50 21,4 1,4 6 3 0,85
RC-4DP2000| 1 0,75 21,4 1,4 6 3 0,88
RC-58P2000| 1 0,50 14,8 1,5 4 1 0,75
RC-58P2000| 1 0,75 14,8 1,5 4 1 0,80
RC-5852000 1 0,50 14,3 1,5 4 2 0,75
RC-5852000 1 0,75 14,3 1,5 4 2 0,80
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Einstellmatrix fiir Coninvers Crimpkontakte (Fortsetzung) Einstellmatrix fiir Coninvers Crimpkontakte (Fortsetzung)
Vierdorn Crimpzange mit Digitalanzeige RC-Z2514 Vierdorn Crimpzange mit Digitalanzeige RC-Z2514
Artikel-Nr. Steck-@ [mm] | Querschnitt(Gesamtldnge| Litzen- | Litzenab- Einstellparameter Artikel-Nr. Steck-@ [mm] | Querschnitt(Gesamtldnge| Litzen- | Litzenab- Einstellparameter
Kontakt Stift |Buchse [mm?] [mm] einfahr-@ |isolierldange| Locator | Crimpdorneinstellung Kontakt Stift |Buchse [mm?] [mm] einfahr-@ |isolierldange| Locator | Crimpdorneinstellung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
RC-59P2000| 2 0,75 14,8 1,7 4 4 0,85 RC-6LS2000 1 0,25 16,5 1,1 6 7 0,72
RC-59P2000| 2 1,00 14,8 1,7 4 4 0,88 RC-6LS2000 1 0,38 16,5 1,1 6 7 0,75
RC-59S2000 2 0,75 14,3 1,7 4 5 0,85 RC-6LS2000 1 0,50 16,5 1,1 6 7 0,77
RC-59S52000 2 1,00 14,3 1,7 4 5 0,88 RC-6MP2000| 1 0,75 25,8 1,7 6 9 0,85
RC-5AP2000, 2 1,50 14,8 2,4 4 4 0,85 RC-6MP2000| 1 1,00 25,8 1,7 6 9 0,88
RC-5AP2000, 2 2,50 14,8 2,4 4 4 1,05 RC-6MS2000 1 0,75 16,5 1,7 6 7 0,85
RC-5AS2000 2 1,50 14,3 2,4 4 5 0,92 RC-6MS2000 1 1,00 16,5 1,7 6 7 0,88
RC-5AS2000 2 2,50 14,3 2,4 4 5 1,03 RC-6RP2000| 1 0,08 24,3 0,6 6 6 0,69
RC-5CP2000| 2 1,00 14,8 2,0 4 4 1,00 RC-6RP2000| 1 0,14 24,3 0,6 6 6 0,74
RC-5CP2000, 2 1,50 14,8 2,0 4 4 1,07 RC-6RP2000| 1 0,22 24,3 0,6 6 6 0,78
RC-5CS2000 2 1,00 14,3 2,0 4 5 0,97 RC-6RS2000 1 0,08 16,5 0,6 6 7 0,69
RC-5CS2000 2 1,50 14,3 2,0 4 5 1,02 RC-6RS2000 1 0,14 16,5 0,6 6 7 0,74
RC-5NP2000| 2 1,00 16,3 2,0 4 9 1,00 RC-6RS2000 1 0,22 16,5 0,6 6 7 0,78
RC-5NP2000, 2 1,50 16,3 2,0 4 9 1,07 SC-79P2000| 2 0,75 27 1,7 6 10 1,00
RC-5PP2000| 2 1,50 16,3 2,4 4 9 0,85 SC-79P2000| 2 1,00 27 1,7 6 10 1,03
RC-5PP2000, 2 2,50 16,3 2,4 4 9 1,05 SC-7AP2000| 2 2,00 27 2,7 6 10 1,10
RC-5QP2000, 2 0,75 16,3 1,7 4 9 0,85 SC-7AP2000| 2 2,50 27 2,7 6 10 1,20
RC-5QP2000, 2 1,00 16,3 1,7 4 9 0,88 SC-7CP2000| 2 1,00 27 2,0 6 10 0,90
RC-5SP2000| 2 0,50 14,8 1,4 4 5 0,93 SC-7CP2000| 2 1,50 27 2,0 6 10 1,00
RC-5SP2000| 2 0,75 14,8 1,4 4 5 0,96 SC-7GP2000| 2 1,50 27 2,2 6 10 1,00
RC-5SS2000 2 0,50 14,3 1,4 4 5 0,86 SC-7GP2000| 2 2,00 27 2,2 6 10 1,10
RC-55S2000 2 0,75 14,3 1,4 4 5 0,88 SC-7SP2000| 2 0,50 27 1,4 6 10 0,80
RC-67P2000| 1 0,75 243 1,7 6 6 0,85 SC-7SP2000| 2 0,75 27 1,4 6 10 0,83
RC-67P2000| 1 1,00 24,3 1,7 6 6 0,88 SC-7UP2000| 2 0,50 27 1,4 6 10 0,80
RC-67S2000 1 0,75 16,5 1,7 6 7 0,85 SC-7UP2000| 2 0,75 27 1,4 6 10 0,83
RC-67S2000 1 1,00 16,5 1,7 6 7 0,88 SC-7VP2000| 2 2,00 27 2,7 6 10 1,10
RC-6EP2000| 1,5 0,75 24,3 1,7 6 8 0,85 SC-7VP2000| 2 2,50 27 2,7 6 10 1,20
RC-6EP2000| 1,5 1,00 24,3 1,7 6 8 0,88 SC-7XP2000| 2 1,00 27 2,0 6 10 1,05
RC-6ES2000 1,5 0,75 16,6 1,7 6 9 0,85 SC-7XP2000| 2 1,50 27 2,0 6 10 1,10
RC-6ES2000 1,5 1,00 16,6 1,7 6 9 0,88 SI-7JS2000 2 2,00 16,5 2,4 6 10 1,10
RC-6FP2000| 1,5 0,75 26 1,7 6 9 0,85 SI-7JS2000 2 2,50 16,5 2,4 6 10 1,25
RC-6FP2000| 1,5 1,00 26 1,7 6 9 0,88 SI-7UP2000 | 2 0,50 29 1,4 6 12 0,73
RC-6FS2000 1,5 0,75 16,6 1,7 6 9 0,85 SI-7UP2000 | 2 0,75 29 1,4 6 12 0,76
RC-6FS2000 1,5 1,00 16,6 1,7 6 9 0,88 SI-7US2000 2 0,50 16,5 1,4 6 11 0,73
RC-6KP2000| 1 0,14 24,3 1,4 6 6 0,60 SI-7US2000 2 0,75 16,5 1,4 6 11 0,76
RC-6KP2000| 1 0,25 24,3 1,4 6 6 0,70 SI-7WP2000| 2 0,75 29 1,7 6 12 0,85
RC-6KP2000| 1 0,34 24,3 1,4 6 6 0,75 SI-7WP2000| 2 1,00 29 1,7 6 12 0,88
RC-6KP2000| 1 0,50 24,3 1,4 6 6 0,80 SI-7WS2000 2 0,75 16,5 1,7 6 1 0,85
RC-6KP2000| 1 0,75 24,3 1,4 6 6 0,83 SI-7WS2000 2 1,00 16,5 1,7 6 11 0,89
RC-6KP2000| 1 1,00 24,3 1,4 6 6 0,88 SI-7XP2000 | 2 1,00 29 2,0 6 12 1,05
RC-6KS2000 1 0,14 16,5 1,4 6 7 0,60 SI-7XP2000 | 2 1,50 29 2,0 6 12 1,10
RC-6KS2000 1 0,25 16,5 1,4 6 7 0,70 SI-7XS2000 2 1,00 16,5 2,0 6 11 0,90
RC-6KS2000 1 0,34 16,5 1,4 6 7 0,75 SI-7XS2000 2 1,50 16,5 2,0 6 11 0,95
RC-6KS2000 1 0,50 16,5 1,4 6 7 0,80
RC-6KS2000 1 0,75 16,5 1,4 6 7 0,83 Je nach verwendeter Litze kdnnen die erforderlichen Crimpzangeneinstellungen von den genannten Werten
RC-6KS2000 1 1,00 16,5 1,4 6 7 0,88 abweichen.
RC-6LP2000| 1 0,25 24,3 1,1 6 6 0,72
RC-6LP2000| 1 0,38 24,3 1,1 6 6 0,75
RC-6LP2000| 1 0,50 24,3 1,1 6 6 0,77
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